
Vollautomatischer Messlauf

Kraftmessende Lagerständer

Vollautomatischer Unwuchtausgleich

durch Bohren in den Antriebsflansch

Messgerät CAB 850

Simulation der Betriebsbedingungen

durch sog. Dummy-Wuchtverfahren

Auswuchtmaschine für Achsgetriebe
mit vollautomatischem Ausgleich

Typ SBAL

RF 2532



Maschinenaufbau optimal an die
Aufgabenstellung angepasst.
Anordnung der Maschinenbau-
gruppen nach ergonomischen
Gesichtspunkten. Als Ein- oder
Zweistationenmaschine.
Geschweißtes Maschinenbett in
Sonderausführung. Kraftmessende
Lagerständer mit Auswuchthilfs-
rahmen, individuell an das jeweili-
ge Getriebe angepasst.
Pneumatische Getriebespannein-
heiten halten das Getriebe während
des Auswuchtvorganges.
Automatische Antriebseinheit mit
aktivem Tooling und automatischer
Ausgleichseinheit. Hochleistungs-
Spänesauger zum Absaugen von
Bohrspänen im Arbeitsbereich der
Maschine. 

Auswuchtmaschine für Achsgetrieb mit vollautomatischem Ausgleich,Typ RBRQ

Bemerkenswerte

Einzelheiten

Aufbau

Präzisionsantriebseinheit, servomo-
torisch mit Federgelenkwelle, spiel-
frei mit Ersatzmasse “Dummy” und
aktivem Tooling zum spielfreien
Ausspannen des Antriebsflansches.

Anwendungsbereich
Messen und Ausgleichen der Un-
wucht von Vorder- und Hinterachs-
getrieben. Einsatz der Maschinen in 

der Achsgetriebefertigung. 
Niedertouriges Messen der 
Unwucht bei ca. 1500 min-1. 

Unwuchtausgleich durch Bohren in
die Antriebsflansche der Getriebe. 

1  Arbeitsbereich

2  Messgerät

3  Antriebseinheit

4  Schaltschränke

5  Spänesauger
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Optische Mustererkennung des Antriebsflansches für
höchste Präzision beim Massenausgleich.

Ergonomische, PC basierende Mess-
einrichtung mit Touchscreen-TFT-
Bildschirm. Optimale Berechnung
der Bohrausgleichsmassen und
direkte Anzeige. Digitales Mess-
verfahren mit hoher Frequenz-
selektivität. Kompensationsschal-
tung zur elektrischen Löschung 
von elektronischen Unwucht-
Störsignalen.

Weitere Besonderheiten:
Großanzeige, Bedienerführung, 
Diagnoseprogramme, Fehler-
anzeigen, Statistikprogramm und 

Druckeranschluss.  Messeinrichtung
vorbereitet für Ferndiagnose über
die Schnittstelle.

Antriebsflansch mit Ausgleichsbohrung
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Kraftspanneinrichtung automatisiert, pneumatisch

Platzbedarf BxT [mm] ca. 6500 x 4500

Spindeldrehzahl [min -1] ca. 1500

Messgerät CAB 850

Funktionsablauf teilautomatisch

Unwuchtausgleich Bohreinheit vollautomatisch

Belastbarkeit 1) [kg] 50

Messunsicherheit 2) [gmm] ca. 5 - 10

Taktzeit 3) [s] ca. 90 - 120

Ausbringung [St./h] ca. 30 - 40

Luftdruck [bar] min. 6,0

Luftbedarf, ca. [m3/h] 6,5

Leistungsaufnahme [kVA] 125

Horizontale Schutztür •

Markiereinrichtung •

Allgemein

Maschine

Optionen

1) pro Wuchtstation 
2) nach DIN 1319, 95% Wahrscheinlichkeit, mit Meistergetriebe und ohne

Wiedereinspannfehler
3) abhängig von Urunwucht und Bedienpersonal

Nutzen Sie auch unser weltweites Vertriebsnetz. 
Weitere Informationen erhalten Sie unter 
http://www.schenck-rotec.de

Auswucht- und

Diagnosetechnik

SCHENCK RoTec GmbH

Landwehrstraße 55
D-64293 Darmstadt

Tel.: +49 (0) 61 51 - 32 23 11
Fax:+49 (0) 61 51 - 32 23 15
eMail: rotec@schenck.net
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